AN ESAB' BRAND

Exaton 27.7.5.L

El Exaton 27.7.5.L es un material de aporte hiperduplex (austenitico-ferritico) con un limite elastico mejorado y una mejor resistencia a la corrosiéon por picaduras y
grietas en comparacion con los aceros inoxidables superduplex (UNS S32750 y S32760). También tiene una mayor resistencia al agrietamiento por tension
inducido por hidrégeno (HISC, por sus siglas en inglés) en comparacién con los aceros inoxidables superdiplex y una mayor resistencia a entornos agresivamente
acidos.

El Exaton 27.7.5.L se puede aprovechar para soldar tuberias de flujo con un 13 % de cromo, ya que su alta resistencia permite reducir las tasas de reparacion
durante la produccion de tuberias, porque no se requiere un andlisis de elementos finitos para el metal de soldadura con una resistencia equivalente y los criterios
de aceptacion pueden ser menos conservadores.

La alta resistencia a las picaduras del Exaton 27.7.5.L. hace que sea adecuado para la soldadura con pasadas de raiz en el Sandvik SAF 2507 y otros aceros
inoxidables superduplex (UNS S32750 y S32760) cuando el riesgo de corrosion por picaduras es critico o cuando no se pueden utilizar los gases de proteccion
mixtos.

El Exaton 27.7.5.L también se puede utilizar para la soldadura de recubrimiento en, por ejemplo, hojas de tubos en intercambiadores de calor o para soldar juntas
de tuberias hiperduplex (UNS S32707) con un espesor de pared <13 mm. Se utiliza para la soldadura TIG.

Clasificaciones electrodo de hilo ENISO 14343-A:WZ2775L

Tipo de aleacion Austenitic-ferritic (duplex) with approx. 65% ferrite - 27% Cr - 6.5 %Ni - 5% Mo - Low C

Propiedades tensoras tipicas

Condicion Limite de elasticidad Resistencia a la traccion Alargamiento
As Welded 750 MPa 900 MPa 27 %

Propiedades de Ensayo de impacto Charpy

Condicién Temperatura de ensayo Valor de impacto
As Welded 20 °C 190 J

As Welded -20 °C 160 J

As Welded -50 °C 44 J

a% Analisis metal depositado (valores tipicos)

C Mn Si S P Ni Cr Mo \ Cu
0.015 1.0 0.3 0.0005 0.015 6.5 26.6 4.8 0.06 0.2

a% Analisis metal depositado (valores tipicos)

N Nb Co w PRE
0.3 0.002 0.8 0.01 47

a% Composicion hilo (valores tipicos)
Cc Mn Si S P Ni Cr Mo \'/ Cu
0.015 1.0 0.3 0.0007 0.017 6.5 27 5 0.07 0.15

a% Composicion hilo (valores tipicos)
N Nb Ti Co w PRE
0.4 0.01 0.001 1 0.02 49
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