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Aceros Baja Aleacion

Consumibles Cr-Mo S

* Industria petrolifera (refinerias)
 Centrales Térmicas y Nucleares

Aumentar resistencia a alta T2
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Aceros Baja Aleacion

Razones para emplear Cr-Mo

o T2> 400°C deterioro propiedades mecanicas

 Fluencia (Creep Strenght) es la capacidad de un
acero para soportar una fuerza constante a alta T2

« Cr + Mo aumentan props. mecanicas a alta T2
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Aceros Baja Aleacion

Construcciones tipo

Turbinas

Cilindros

ntercambiadores de calor
_avadores gases refineria
Depositos a alta Presion y alta T2
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Tipos de acero

TAHLA 1 . Espacificaciones RETH e froductos produtidos sn Acere-Croma-Molibdens

TIPO FORJADOS TUBOS CANOS FUNDIDDS CHAPAS
1/2Cr-112M0 MA182-F2 AZ13-T2 A3ze-p2 £387-2n2
AJBI-FP2
A425-CP2
10r-172M0 A182-F12 A213-T12 A335-P12 A3IBT-Griz
AJIE-FI12 ANBD-FP12
Ad26-CP2
1-140Cr-1/2Mo AABE-F 11 A189-TH A335-P1 A217-WCE AJBT-Gril
AJIG-FINFIA A200-T11 AFEO-FD1y, ALEE-GI6
AB41-C15 A213-T1 A426-CP11 A3GI-C23
2Cr-112Mo A159-T3b AJBS-FP3D
A200-T3b
A213-T3b
2-114Cr-1Ma A182-F22/F22a Algg-T22 AJ35-PE2 A217-WC3 AJBT-Grz2
AJIE-F22F224 A200-T22 AJG9.FP22 AIBE-Gri0 AB42
AS41-C1E 164, A24ST22 BAZE-CP22 Afd3-Gro
3Cr-IMa A182-F21 A199-T21 A33s-P21 AJ8T-Gr
AJ3E-F21/F21A A200-T21 A368-FF21
A213-T21 AAIECPEY
SCr-172Mo A182-F5/F5a A1949-TH A33IE-P5 AZ17-C5 AJBT-Grh
AJI6-FEFEA AZ00-TS A3E9-FP5
A4T3-501/502 A213-T5 Ad26-CP5
SCr-1/2MoSi A213-Tab A335-PSh
Ad26-CP5b
BCr-1/2MoTi AZYATRC A33E-Pac
TCr-1/2Mo A1B2-F7 A1S9-TT A335-PT AZET-GIT
A4T3-E501A AZ00-TT A3ES-FPT
A213.T7 £ARE-CRT
SCr-IMo A182-F8 AlGG-TY A335-P9 AZIT-C12 AZERT-Grd
AJIE-FI A20D-T9 A3B9-FPY
A&73-601B A213-T3 AAZE.CPY +
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Composicidn quimica aceros

ASTM NP Composicidén quimica %
ASME SA335 ASME C Mn P s Si Cr Mo otros
P R | 0,10-0,20  0,30-0,80 0,025 0,025 0.10-0,50 S 0,44-0,65 S
P2 3 0,10-0,20 0,30-0,61 0,025 0,025 0,.10-0,30 0,50-0,81 0,44-0,65 =
PS5 5B 0,15 max.  0,30-0,60 0,025 0,025 0,50 max. 4,00-6.00 0,44-0,65 =
FS5h 5B 0,15 max.  0,30-0,60 0,025 0,025 1,00-2.00 4,00-6.00 0,44-0,65 =
P5c 5B 0,12 max.  0,30-0,60 0,025 0,025 0,50 max. 4,00-6.00 0,44-0,65 =
Pg 5B 0,15 max.  0,30-0,60 0,025 0,025 0.25-1.00 8,00-10.00 0,90-1,10 =
P11 4 0,05-0,15  0,30-0,60 0,025 0,025 0.50-1.00 1,00-1.50 0,44-0,65 =
P12 4 0,05-0,15 0,30-0,61 0,025 0,025 0.50 max.. 0,80-1.25 0,44-0,65 =
P15 3 0,05-0,15  0,30-0,60 0,025 0,025 1,15-1,65 - 0,44-0,65 =
P21 54 0,05-0,15 0,30-0,61 0,025 0,025 0,50 max. 2,65-3.35 0,80-1,06 -
p22 58 0,05-0,15 0,30-0,61 0,025 0,025 0.50 max. 1,90-2,60 0,87-1,13 =
P23 0,04-0,10 0, 10-0,60 0,03 max. 0,01 max. 0,50 max. 1,80-2,60 0,05-0,30 : 0,20-0,30

Ch: 0,02-0,08
B: 0,0005-0,006
Mz 0,30 madax.
Al: 0,03 méax.
W 1.,45-1,75

Pa 58 0,08-0,12 0.30-0,60 0,020 0,010 0. 20-0,50 8, 00-9.50 0,85-1,05 Vo 0,18-0,25
Ch: 0,06-0,10
N: 0,03-0,07
Mi: 0,40 max.
Al: 0,04 max.

Pa2 0.07-0,13 0.30-0,60 0,020 0,010 0.50 max. 8,50-9.50 0,30-0,60 W: 0,15-0,25
Chb: 0,04-0,09
Mz 0,03-0,07
Mi: 0,40 max,
Al 0,04 mdax.
wW: 1,50-2.00
B: 0,001-0,006

Pi122 0,07-0,14 0. 70 max. 0,020 0,010 0.50 max. 10,0-12,50 0,25-0,60 Wi 0,15-0,30
Chb: 0,04-0,10
Cu: 0,30-1,70
Mz 0,04-0,10
Mi: 0,50 max.
Al: 0,04 max.
wW: 1,50-2.50
B: 0,0005-0,005

P11 0.,09-0,13 0, 30-0,60 0,020 max. 0,010 max. 0.,10-0,50 8,50-9.50 0,90-1.10 v 0,18-0,25
Ch: 0,06-0,10
N:  0,04-0,00
MNi: 0,40 max.
Al 0,04 max.
wWoo0,90-1.10
B: 0,0003-0,006
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Composicidn quimica aceros

Composicion quimica nominal de aceros Cr-Mo

TIPO ASTM/ ASME N° P Composicién quimica %

SA 335 ASME C C Mn P S Si Cr Mo
Al P1 3) 0,10- 0,20 0,30-0,80 0,025 0,025 0,10 - 0,50 ---- 0,44 - 0,65
(B1/B2) P2 3 0,10 - 0,20 0,30-0,61 0,025 0,025 0,10-050 0,50-0,81 0,44-0,65
P5 (5B) 0,15 max. 0,30 - 0,60 0,025 0,025 0,50 max. 4,00-6,00 0,44-0,65
B6 P5b (5B) 0,15 max. 0,30 - 0,60 0,025 0,025 1,00-2,00 4,00-6,00 0,44-0,65
P5c (5B) 0,12 max. 0,30 - 0,60 0,025 0,025 0,50 max. 4,00-6,00 0,44-0,65
B8 P9 (5B) 0,15 max. 0,30 - 0,60 0,025 0,025 0,25-1,00 8,00-10,00 0,90-1,10
B2 P11 (4) 0,05-0,15 0,30- 0,60 0,025 0,025 0,50-1,00 1,00-150 0,44-0,65
B2 P12 @ 0,05-0,15 0,30-0,61 0,025 0,025 0,50max. 0,80-125 0,44-0,65
(A1) P15 3) 0,05-0,15 0,30 - 0,60 0,025 0,025 1,15-1,65 ---- 0,44 - 0,65
(B3) P21 (5A) 0,05-0,15 0,30-0,61 0,025 0,025 0,50 max. 2,65-3,35 0,80-1,06
B3 P22 (5A) 0,05-0,15 0,30-0,61 0,025 0,025 050max. 1,90-260 0,87-1,13
B9 P91 (5B) 0,08-0,12 0,30 - 0,60 0,020 0,010 0,20-0,50 8,00-950 0,85-1,05
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P1 Al OK 74.78 (E9018-D1) / OK 74.46 (E7018-Al)
P2 |(B1/B2) Tipo menos comun. Posibilidad de soldar con los A1 o B2
B6 OK 76.35 (E8015-B6)
P5 (b, c)
P9 B8 OK 76.96 (E8015-B8)

OK 76.16 (E8018-B2-H4R) / OK 76.18 (E8018-B2)
P11/ P12 B2

P15 (Al) Fuera de gama por su alto %Silicio
P21 (B3) Fuera de gama. (Posibilidad de soldar con los B3)
P22 B3 OK 76.26 (E9018-B3) / OK 76.28 (E9018-B3)
P91 B9 OK 76.98 (E9015-B9)
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FH1O IVIIO/IVIAO
P1 Al OK AristoRod 13.08 (ER80S-D?2) / OK AristoRod 13.09 (ER80S-G)
P2 |(B1/B2) Tipo menos comun. Posibilidad de soldar con los A1 o B2
B6 Solo TIG
P5 (b, c)
P9 B8 OK Autrod 13.37 (ER80S-B8)
OK AristoRod 13.12 (ER80S-G) / OK Autrod 13.16 (ER80S-B2)
p11/P12| B2
P15 (A1) Fuera de gama por su alto %Silicio.
P21 (B3) Fuera de gama. (Posibilidad de soldar con los B3)
P22 B3 OK AristoRod 13.22 (ER90S-G) / OK Autrod 13.17 (ER90S-B3)
P91 B9 Solo TIG
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\IAavillaes TIOM
valllildo 11U
P1 Al OK Tigrod 13.08 (ER80S-D2) / OK Tigrod 13.09 (ER80S-G)
P2 [(B1/B2) Tipo menos comun. Posibilidad de soldar con los A1 o B2
B6 OK Tigrod 13.32 (ER80S-B6)
P5 (b, c)
P9 B8 OK Tigrod 13.37 (ER80S-B8)

OK Tigrod 13.12 (ER80S-G) / OK Tigrod 13.16 (ER80S-B2)
P11/P12| B2

P15 (A1) Fuera de gama por su alto %Silicio.
P21 (B3) Fuera de gama. (Posibilidad de soldar con los B3)
P22 B3 OK Tigrod 13.22 (ER90S-G) / OK Tigrod 13.17 (ER90S-B3)
P91 B9 OK Tigrod 13.38 (ER90S-B9)
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0 Arco Sumergido (SAW)

P

P1 Al [ OK Autrod 12.24 (EA2) / OK Autrod 12.34 (EA4) / OK Autrod 12.44 (EA3)

P2  |(B1/B2) Tipo menos comun. Posibilidad de soldar con los A1 o B2
B6 OK Autrod 13.33 (EB6)
P5 (b, c)
P9 B8 Fuera de gama

OK Autrod 13.10 SC (EB2R)
P11/ P12 B2

P15 (A1) Fuera de gama por su alto %Silicio.

P21 (B3) Fuera de gama. (Posibilidad de soldar con los B3)
OK Autrod 13.20 SC (EB3R)

P22 B3

P91 B9 Fuera de gama
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* P 15 (fuera de gama) >> Muy alto contenido en %Si
* P 21 (fuera de gama) >> Generalmente soldable con el P22 pero con mayor %Cr
* P 23 (fuera de gama) >> Similar al P22 pero aleado con W

* P 92 (fuera de gama) >> Similar al P91 pero aleado con W

*P 122y P 911 >> Fuera de gama
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