Hilos ESAB de calidad
superior para el soldeo
del aluminio.




La mejor solucion para
el soldeo MIG manual,

mecanizado, con robots -

El acierto en el soldeo MIG de aluminio
comienza con la seleccién del mejor hilo.
Un hilo de alta calidad le ayudara a evitar
las irregularidades en su alimentacion que
conducirian a costosos tiempos muertos y
rechazos de las uniones.

La nueva gama ESAB de hilos MIG
de alta calidad proporciona excelentes
caracteristicas de alimentacion y
soldabilidad, cumpliendo los altos
__requisitos de las industrias mas exigentes.
Para una seleccion mas

los productos de esta
nueva familia de hilos

— incluye la denominacion
%;OK Autrod  seguida por el
codigo de 4 digitos de la
clasificacion AWS/ EN-ISO
del metal de aporte. Esto
también se aplica a la gama
complementaria de varillas TIG OK Tigrod.
Las excepcionales caracteristicas

de soldeo estan aseguradas por tres
importantes conceptos de calidad dentro
del proceso de fabricacion: un acabado
superficial éptimo, un diametro del hilo
con una reducida tolerancia, asi como
unos parametros de torsion (“helix”) y
diametro de espira (“cast”) bajo estricto
control. Todo esto contribuye a una
alimentacion homogénea y a un arco
excepcionalmente estable, con
minimos retrocesos.

Excelente
alimentacion,
arco estable y

alta calidad
radiografica

La superficie del hilo esta libre de las

irregularidades que pueden contener
contaminantes y causar porosidad en
la unién soldada.

Usando estos hilos, en combinacion
con un mantenimiento apropiado del
sistema de soldadura y la sustitucion
periddica de las piezas sujetas a desgaste
tales como sirgas y boquillas de contacto,
disfrutara de una operacién de soldeo sin
problemas de forma continuada.

La gama de hilos MIG
y varillas TIG cubre las
composiciones de todas
las aleaciones de aluminio
comunmente usadas. Los
hilos MIG estan disponibles
en carretes de plastico de
200y de 300 mmy en
bobinas metalicas B300.
Ninguna precisa adaptador.
También disponible en tambores
Marathon Pac™ de 141kg.

ESAB produce y suministra hilos y
varillas para el soldeo de aceros suaves
y de baja aleacion, ademas de aceros
inoxidables y aleaciones de aluminio.
Estas actividades nos han llevado a
alcanzar una profunda comprension
del proceso de soldeo asi como de la
tecnologia de fabricacion, 1o que nos situa
en una posicion éptima para introducir
hilos innovadores para el mercado de la
soldadura.

- complementado por una
gama completa de varillas
TIG de alta pureza.



Vea qué significa para
usted esta calidad superior.

Calidad superficial del hilo ) ) .
. . - ESAB emplea una tecnologia Hilo de calidad superior

e — Unica de acabado por afeitado, Resumen de beneficios
que produce una superficie
limpia y lisa que mejora la e Alimentacién sin problemas.

alimentacion y procura uniones

de alta calidad radiografica, e Superficie del hilo mas limpia, para

e e El afeitado final proporciona ; . o
b o . . uniones de alta calidad radiografica.
un hilo libre de irregularidades

superficiales que pudieran
atrapar contaminantes y ser * Arco excepcionalmente estable con

causa de porosidad. minimos retrocesos.

e Hilos y varillas para las aleaciones de

Control de espira y torsiéon aluminio mas comunes.
Unos valores constantes de cast y helix
del alambre aseguran un contacto eléctrico * Disponible en tambores Marathon Pac™

continuo, un arco de caracteristicas mas
estables y una penetracion homogénea.

para reducir drasticamente los tiempos

muertos de cambio de bobinas.
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Control de diametro

El control del diametro del hilo se mantiene
dentro de unos limites de tolerancia muy
estrechos. Las variaciones excesivas en

el diametro de los hilos de soldadura de
aluminio conducen a problemas en el
control del arco. La fiabilidad y uniformidad
de los diametros de hilo aseguran que los
parametros de soldadura sean constantes
de bobina a bobina. Esto es un factor critico
en los procesos automatizados, donde los
parametros son controlados por el equipo
de soldeo y no por el soldador.




Aplicaciones en la
industria de automocion.

Yoruzu, Nashville, USA,

es un productor de origen japonés de
componentes para automocion que usa
el hilo de aluminio de ESAB, en tambores
Marathon Pac™, para la fabricacion

de piezas interiores de carrocerias y
soportes de motor. Anteriormente, sus
40 soldadores precisaban unos 15
minutos para cambiar cada bobina de
hilo. Esta operacion se realizaba unas

mecanica y peso especifico, junto con 80 veces al dfa. Después de pasar a los
una alta resistencia a la corrosion. Estos  tgmbores Marathon Pac™ en 2001, la

componentes son fabricados en lineas

El aluminio se utiliza ampliamente para
la construccion de componentes en
automocion, tales como llantas de
ruedas, parachoques, soportes de motor,  de produccién robotizadas con una o

produccion mejord en un 25%.

radiadores, asientos,...., aprovechando mas estaciones

su excelente relacion entre resistencia

OK Autrod & OK Tigrod
- una gama completa.

ESAB EN ISO 18273 Simbolo de aleacion Aprobaciones
Descripcion AWS A5.10 Aleacién Composicién TOV DB U
OK Autrod 1070 Al'1070 AI99.7

OK Autrod 1100 ER1100 Al 1100 AlI99.0Cu

OK Autrod 1450 Al 1450 Al99.5Ti

OK Autrod 4043 ER4043 Al 4043/A1 4043A AISI5/AISI5(A) X X
OK Autrod 4047 ER4047 Al 4047/A1 4047A AISI12/AISI12(A)

OK Autrod 5087 Al 5087 AlMg4.5MnZr X X X
OK Autrod 5183 ER5183 Al 5183 AlMg4.5Mn0.7(A) X X X
OK Autrod 5356 ER5356 Al 5356 AIMg5Cr(A) X X X
OK Autrod 5554 ER5554 Al 5554 AMg2.7Mn

OK Autrod 5556 ER5556 Al 5556A AMg5Mn

OK Autrod 5754 AL 5754 AlMg3

ESAB EN ISO 18273 Simbolo de aleacion Aprobaciones
Descripcion AWS A5.10 Aleacién Composicién TOV DB U
OK Tigrod 1070 Al'1070 AI99.7

OK Tigrod 1100 R1100 Al 1100 AI99.0Cu

OK Tigrod 1450 Al 1450 AI99.5Ti

OK Tigrod 4043 R4043 Al 4043/A1 4043A AISI5/AISI5(A) X X
OK Tigrod 4047 R4047 Al 4047/A1 4047A AISI12/AISI12(A)

OK Tigrod 5087 Al 5087 AlMg4.5MnZr X X X
OK Tigrod 5183 R5183 Al 5183 AlMg4.5Mn0.7(A) X X X
OK Tigrod 5356 R5356 Al 5356 AIMg5Cr(A) X X X
OK Tigrod 5554 R5554 Al 5554 AMg2.7Mn

OK Tigrod 5556 R5556 Al 5556A AIMg5Mn

OK Tigrod 5754 AL 5754 AMg3

Los hilos ESAB cuentan con otras aprobaciones por terceras partes, tales como Lloyd Register EMEA, Det Norske Veritas, American Bureau
of Shipping, Bureau Veritas y Germanische Lloyd. Para mas detalles consultenos.



Marathon Pac™

- hilo sin fin.

El hilo de aluminio ESAB también esta
disponible en los conocidos tambores
Marathon Pac™. Cada tambor, cargado
con 141 kilogramos de hilo de alta calidad,
permite reducir el niUmero de paradas de
los equipos por cambio de carretes, en

un factor de 20, frente al empleo de las
bobinas metalicas BS 300 de 7kg. Esto se
traduce en mas tiempo de arco y en una
importante mejora de la productividad. Los
ahorros de costes son muy significativos
en estaciones mecanizadas o robotizadas,
aunque también son apreciables en
operaciones manuales.

Alimentacion de hilo sin problemas
La especial técnica de bobinado utilizada
para envasar el hilo en el tambor
Marathon Pac™ asegura que el hilo de
aluminio OK Autrod nunca esté torcido o
doblado. El proceso de desenrollado del
hilo es automatico. El sistema utiliza un
cono de plastico y un conducto para llevar
el hilo hasta el alimentador del equipo de
soldeo. Tanto el cono como el conducto y
alimentador se conectan entre si mediante
enchufes rapidos. La combinacién de una
avanzada tecnologia en el envasado y

de una superior calidad del hilo, asegura
largos periodos de soldeo sin problemas
ni interrupciones.

Menos residuos = Menor impacto
medio ambiental

Los tambores octagonales Marathon Pac™
son 100% reciclables. Tras su uso pueden
ser plegados faciimente para que ocupen
un volumen minimo en los recipientes de
reciclaje. El cartén de alta calidad conlleva
a menudo la posibilidad de venta a buen
precio en el mercado de reciclaje.

El sistema especial en la técnica
de envasado y uso posterior,
asegura que el hilo nunca esté
torcido o doblado, garantizando
su rentabilidad.




Lider mundial en Ilas tecnologias de
soldadura y de sistemas de corte.

R,

El aluminio se utiliza cada vez mas
en la industria naval. En la imagen
(ver también la portada) se puede
ver el soldeo MIG de mamparos de

aluminio para cascos de lanchas

patrulleras en construccion en el

astillero Ship Marine AB en Djupvik,

Suecia, usando OK Autrod 5183.
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Desde 1904, ESAB ha sido lider

y pionero en el desarrollo de las
tecnologias de soldadura y corte. ESAB
combina hoy el liderazgo mundial con
una amplia experiencia en aplicaciones
a nivel global.

Mediante la mejora continuada y el
desarrollo de productos y procesos de
fabricacion, podemos afrontar con éxito
los diversos desafios para el avance
tecnoldgico de cada sector y mercado
en gque operamos.

El objetivo principal, a nivel
global de todos nuestros centros de
produccién y venta, es proporcionar
productos y servicios de alta calidad.
Los clientes de ESAB gozan de
acceso local a recursos de elevada

competencia, tanto en conocimientos
técnicos y de aplicaciones, como de
servicio y de ayuda técnica.

Nuestra presencia local junto con
una extensa red de distribuidores
independientes préoximos a nuestros
clientes, en combinacion con los
recursos centrales de ESAB, nos
permite proporcionar soluciones
préacticas e innovadoras a los desafios
que implican las operaciones de
soldadura y corte de los materiales y
al aumento de la productividad total de
las mismas.

En cualquier lugar del mundo donde la

calidad y la productividad en el soldeo y

corte sean fundamentales, alli esta ESAB

estableciendo diferencias.

ESAB IBERICA, S.A.

¢/Galileo Galiiei, 21, Alcald de Henares, MADRID, ESPANA
Teléfono: +34 91 878 36 00. Fax.: +34 91 802 34 55

Mail: info@esab.es
www.esab.es

ESAB 1904

A CENTURY OF INNOVATION IN
WELDING & CUTTING

Reg. No: XA00125570. 02 2005. Printed in the Netherlands.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (None)
  /CalRGBProfile (Apple RGB)
  /CalCMYKProfile (U.S. Sheetfed Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket true
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 524288
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 2400
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck true
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox false
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (GWG_GenericCMYK)
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /ENU <FEFF004700680065006e0074002000500044004600200057006f0072006b00670072006f007500700020002d00200032003000300035002000530070006500630069006600690063006100740069006f006e0073002000760065007200730069006f006e003300200028007800310061003a0020003200300030003100200063006f006d0070006c00690061006e00740029>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [14173.229 14173.229]
>> setpagedevice


